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Sirius Advanced Cybernetics

Seit iiber zehn Jahren steht
SAC fiir Qualitat und Innova-
tion. Wir sind Ihr Partner fiir
alle Aufgaben im Bereich der
industriellen Bildverarbei-
tung. Mit unserer Erfahrung
stellen wir uns ganz in den
Dienst des Kunden, damit
Sie von unserem Know-how
und unserem Service profitie-
ren konnen. Wir bieten Ihnen
Komplettlosungen, die von
der Idee bis zur Inbetriebnah-

me aus einer Hand stammen.

Gemeinsam mit unseren Part-
nern erarbeiten wir individu-
elle Losungen, die dank der
langjdhrigen und intensiven
Beziehungen zu unseren welt-
weiten Kunden stdndig pro-
zessorientiert optimiert wer-
den. Somit entwickeln wir uns
kontinuierlich praxisorientiert
weiter und stellen gleichzeitig
sicher, dass unsere Kunden zu
jeder Zeit mit der optimalen

L6sung ausgestattet sind.

Gemeinsam mit der Beratro-
nic GmbH haben wir eine Prif-
einrichtung speziell fiir die
Verzahnungsinspektion ent-
wickelt. In Beratronic haben
wir einen leistungsstarken
Partner, der die langjdhrigen
Erfahrungen in dieser Branche
mit uns teilt und gemeinsam
mit uns den Fortschritt gestal-
tet.

Unsere Losung fiir lhre Aufgabe

Die Inspektion von Zahnrdadern stellt hochste Anforderungen an die Priifeinrich-
tung: Hardware, Mechanik und Software miissen alle Anspriiche der 100%-Kon-
trolle erfiillen und dariiberhinaus flexibel auf neue Prifsituationen einstellbar,
leicht vor Ort zu integrieren und einfach zu bedienen sein.

Mit unserer standardisierten Priifeinrichtung fiir die Verzahnungsinspektion erfiil-
len wir alle notwendigen Voraussetzungen fiir die Oberflachenpriifung und das be-
rithrungslose Vermessen im Bereich der Verzahnungskontrolle. Aufgrund der fle-
xiblen Konzeptionierung der Maschine sind wir jederzeit in der Lage, individuelle
Erweiterungen nach Bedarf zu realisieren.

= Benutzerfreundlich

Noch vor wenigen Jahren war der
Umgang mit Bildverarbeitungs-
systemen einem kleinen Kreis
von Experten vorbehalten. Bei
SAC Systemen wird jedoch auch
der Anwender von Anfang an mit
einbezogen: Jeder Mitarbeiter
soll mit dem neuen System umge-
hen konnen. Dank der einfachen
Struktur und der durchdachten
Konzeptionierung kann diese Vor-
aussetzung bei SAC Systemen re-
alisiert werden - auch bei der Prii-
fung so hochkomplexer Priifteile
wie Zahnradern.

m Priifablauf

Die Priifeinrichtung ermoglicht es
dem Bediener dank der variablen
Konzeptionierung schnell und
einfach auf alle gewiinschten An-
forderungen wie z.B. GroRe oder
Art der Priifung zu reagieren. Das
Priifteil wird in eine Drehvorrich-
tung eingespannt und untersucht.
Die Kamerapositionen werden da-
bei automatisch auf die jeweilige
Grofle des Priifteils eingestellt.
Die gewiinschten Priifaufgaben
fur Oberflaiche und Vermessung
werden zeitgleich durchgefiihrt.
Dadurch wird die Geschwindig-
keit des gesamten Vorgangs zu-
satzlich erhéht.

Das Priifteil wird mit mehreren Kameras aufgenommen, dadurch

konnen unterschiedliche Aufgaben zeitgleich durchgefiihrt werden.



Priifspektrum

Alle Formen und Gréf3en

Die Priifung von Antriebselementen erfordert ein hohes Maf an
technischer Flexibilitdit um den Anforderungen der Priifteile ge-
recht zu werden. Die enorme Komplexitdt der Priifteile fiihrt zu
einer Vielzahl an Priifmoglichkeiten. SAC bietet sowohl bereits
vorkonfektionierte Modullosungen als auch maBgeschneiderte
Losungen, die wir je nach Bedarf gemeinsam mit unseren Kunden
entwickeln.

= Zahnrad
In diesem Beispiel mit Schrdgver-
zahnung konnen beispielsweise Ver-
unreinigungen durch Schmier-, Reini-
gungsmittel oder Beschichtungsfeh-
ler auf der Oberflache der einzelnen
Zdhne detektiert werden.

= Jeder Zahn zdhlt!
Im Detail wird deutlich, wie viele ver-
schiedene Fldachen gepriift werden
kdnnen: die seitlichen Flanken, die
Kopfkante, die Grundflache - und al-
les auch schrdg-, gerad- oder bogen-
verzahnt.

m lhr Priifteil
Software, Hardware und Mechanik
von SAC sind darauf ausgelegt, das
breite Spektrum der Priifteile im Be-
reich der Verzahnungspriifung ab-
zudecken. Um die Anspriiche der
Branche zu decken, sind wir in der
Lage Zahnrader, Ritzel, Randel, Ket-
tenrdader usw. in unterschiedlichsten
Formen und Grofen fiir Sie zu priifen,
damit der geforderte Qualitdtsstan-
dard erfiillt wird. Ziel der optischen
100%-Priifung von Verzahnungsteil-
en ist eine Null-Fehler Auslieferung
zu gewdhrleisten.




Oberflacheninspektion

Bei unserem speziell fiir die Verzahnunginspektion entwickelten
Softwaremodul profitieren unsere Kunden von langjahrig erprobten
Methoden fiir die Oberflachenkontrolle. Die Vielfalt der Verzahnungs-
priifungen kdonnen wir dank dieser Erfahrungen optimal realisieren.
Die Priifteile werden z.B. auf Beschddigungen und Verunreinigungen
in der Verzahnung oder der Beschichtung kontrolliert. Dabei werden
die Oberfldchen jedes einzelnen Zahns gepriift.

Breites Spektrum an Priifteilen

= Kombinationen

Neben den verschiedenen Auspragungen
und Formen der Antriebselemente kén-
nen auch Vielzahnverbindungen gepriift
werden. Je nach Anforderung kann hier
auf Risse, Deformationen, Grate oder
Ausbriiche kontrolliert werden.

m Kettenrad und Zahnriemenrad
Kettenrdder und Zahnriemenrader kon-
nen in Kombination mit dem Zahnrad
kontrolliert, aber selbstverstandlich auch
gesondert gepriift werden.

m Zahnradkontrolle in der Praxis

In der standardisierten Priifeinheit von
SAC sind bereits alle bendtigten Kom-
ponenten fiir die Verzahnungspriifung
montiert. Digitale Zeilenkameras mit un-
terschiedlicher Auflosung nehmen die
erforderlichen Bilder hochauflésend auf.
Mit Hilfe von Spezialbeleuchtungen wird
flir optimale Lichtverhidltnisse gesorgt.
Diese Informationen werden an den in-
tegrierten High-End Industrie-PCs aus-
gewertet, ein zusatzlicher Schaltschrank
ist nicht notwendig. Durch die kompakte
Bauweise der Priifeinheit gestaltet sich
die Integration in vorhandene Anlagen
vor Ort sehr einfach.
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Kompakte Bauweise der Priifeinheit

= 100% Oberfachenpriifung

Die makellose Oberfldche ist von ent-
scheidender Bedeutung fiir die Funktio-
nalitdt: Sie muss frei von Fremdmaterial,
Einschliissen und Beschaddigungen sein.
Wir kénnen dies garantieren.

= 100% Vermessung
Auch die exakte Verarbeitungistin dieser
Branche fiir die Gewahrleistung der Qua-
litdtssicherung unabdingbar. Wirvermes-
sen auf den ym genau und werten jeden
einzelnen Zahn aus.

Jedes Priifteil kann schnell ausgewechselt werden.



Benutzeroberflache

Anwenderfreundliche Oberflache

Die Benutzeroberfliche wurde speziell flir Verzahnungspriifungen entwickelt und folgt wie alle SAC Produkte dem
Grundsatz der einfachen Anwendung. Als Grundlage der Software dient der von SAC entwickelte Bildverarbeitungs-
interpreter Coake®, der sich in tiber 5000 Applikationen am Markt und durch konstante Weiterentwicklung mehr
als bewdhrt hat. Notwendige Anpassungen im Softwarebereich sind per Mausklick sehr einfach umzusetzen: Die
verschiedenen Formen oder GroBen werden symbolisch dargestellt. Sie konnen bequem nach Bedarf angewdahlt
und den ebenfalls grafisch dargestellten Priifprogrammen zugeordnet werden. Fiir den Bedarf unserer Kunden
bieten wir nicht nur das Standardmodul sondern auch mafigeschneiderte Losungen an, die individuell abgestimmt
werden.

= Uberwachung jedes Bl
einzelnen Zahns -
In der Auswertung wird
jeder einzelne Zahn de-
tailliert angezeigt und
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Verlauf und Ausbriichen
an Ober- und Unterkan-
te. Wichtig ist dabei,
dass Toleranzen gegen-
iber Scheinfehlern indi-
viduell einstellbar sind.
Beispielsweise kdnnen
Schleif- oder Frasspuren
toleriert werden, welche
die  Funktionsfahigkeit
nicht  beeintrachtigen
und daher nicht relevant
fiir die Qualitatspriifung
sind. Die verschiedenen  Die grafische Meniifiihrung unterstiitzt den Anwender.
Priifaufgaben  erfolgen
zeitgleich, jeweils auf-
geteilt in aufeinander-
folgende Teilpriifungen.
Die gesammelten Ergeb-
nisdaten des jeweiligen
Priifteils sind im Proto-
koll jederzeit abrufbar.
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Zahn fiir Zahn wird kontrolliert, ausgewertet und die Daten archiviert.
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